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PERFIL PROFESIONAL

Ingeniero en Robdtica Industrial enfocado en automatizacion de procesos, mantenimiento industrial e integraciéon de sistemas.
Experiencia en PLC Allen-Bradley y Siemens, SCADA; HMI y mejora continua en entornos de manufactura. Busco posicion como
Ingeniero de Automatizaciéon o Mantenimiento Industrial. Especializado en troubleshooting de sistemas eléctricos y electrénicos,
interpretacion de diagramas eléctricos y mantenimiento de equipos industriales. Cuento con un nivel de B2 en Inglés y B2 en Aleman,
lo que facilita la comunicacién con equipos internacionales.

EXPERIENCIA PROFESIONAL
Ingeniero de automatizacién y control | CEMET Centro de Metrologia 2025 - 2026

Responsable de diversos proyectos para diversas empresas, manejando entre 3 a 4 proyectos de manera simultdnea con diferentes
equipos multidisciplinarios. Ademas de generar informes para la ejecucién de los ensayos de calidad.

e Programacion de PLC (Allen-Bradley y Siemens) para la automatizacion de pruebas industriales.
e /mplementacion de soluciones de automatizacion mediante Arduino, optimizando costos frente a soluciones comerciales.
e Diagndstico y resolucion de fallas (troubleshooting) en equipos eléctricos y de medicion.
e Mantenimiento preventivo y correctivo de equipos industriales en entornos de baja y media tension.
e FEjecucion de ensayos de calidad en productos eléctricos y electrénicos bajo estdndares normativos.
e Calibracion de instrumentos de medicién (Vernier, micrémetro, voltimetro y amperimetro), garantizando la precision de los
ensayos.
Ingeniero de Calidad | SGIC Organismo de Certificacion de Producto 2024 - 2025

Responsable del desarrollo del Sistema de Gestién de Calidad, asi como el control e implementacién de diversos documentos para el
desarrollo de tareas y reduccién de cuellos de botella durante los procesos.

e Desarrollo e implementacion de un Sistema de Gestion de Calidad basado en ISO 9001:2015

e FEjecucion de auditorias internas y externas para deteccion de oportunidades de mejora

e Automatizacion del control documental mediante Visual Basic, mejorando la trazabilidad y eficiencia operativa aumentando las
ganancias empresariales en un 25 % al reducir cuellos de botella en los flujos de trabajo.

e Reduccion del 60% de merma en procesos de verificacion de productos mediante optimizacion de flujos de calidad y
automatizacion del control documental con Visual Basic, impactando directamente en la eficiencia operativa del drea.

e Colaboracion con equipos técnicos para asegurar cumplimiento normativo en productos eléctricos

e Disefio de una mdquina enfocada en el empaque de frascos de mermelada, utilizando control neumdtico y progrmacion de un
PIC 16F887A y PLC SIEMENS mediante Profinet, para evitar la colisién de frascos y reducir la merma de producto roto a un 15%

de lo reportado inicialmente.
Ingeniero de servicio (Practicas Profesionales) | SERVCOMP 2021 - 2022

Participacién en diversos equipos para la interpretacion de las necesidades del cliente para traducirlas a tareas de automatizacién y
control de sus procesos de produccién o procesos internos.

e Participacion en proyectos de automatizacion industrial para clientes del sector manufacturero, realizando relevamientos
técnicos y andlisis de procesos para detectar oportunidades de mejora y automatizacion.

e Colaboracicn con equipos multidisciplinarios (técnico, programacion y financiero)en el disefio de soluciones alineadas a
requerimientos técnicos y restricciones presupuestarias.

e Elaboracion de documentacion técnica, interpretacion de planos y definicion de requerimientos para la implementacion de
sistemas de automatizacion industrial.

e Implementacion e integracion de sistemas SCADA, variadores de frecuencia y equipos eléctricos en lineas de produccion.

e Diagndstico y resolucion de fallas (troubleshooting) durante la puesta en marcha de soluciones industriales.

e Participacion en proyecto de automatizacion de linea de empaque de chocolates, logrando una educcion del 20% en desperdicios

del proceso productivo.

HABILIDADES Y HERRAMIENTAS DESTACABLES

PLC: Allen-Bradley (Studio 5000) | Siemens (TIA Portal) | SCADA | HMI (PanelView) | Python | C | C++ | Visual Basic



EDUCACION Y FORMACION

Ingenieria en Robética Industrial Maestria en Ciencias y Tecnologia en

Escuela Superior de Ingenieria Mecanica y Inteligecia Artificial y Ciencia de Datos

Eléctrica Unidad Azcapotzalco | Instituto Cen.tro de In.v?stl.gamon ?n Computacién |

Politécnico Nacional (2018-2023) Instltu‘.co Politécnico Nacional
(Estudiando)

Seminario Dispositivos Programables

Industriales enfocados en la Automatizacion

Industrial
Unidad Profesional Interdisciplinaria en

Ingenieria y Tecnologias Avanzadas | Instituto
Politécnico Nacional (2024)

IDIOMAS

e Inglés: Avanzado. e Espariol: Nativo e Aleman: Avanzado e Francés: Basico
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